GN 736 Zustellrader

Aluminium, schwarz eloxiert

Ganter
Norm®

g Bohrungskennzeichnung
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?: o Form
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Bohrung Zylinderknopf
52 10 22 37 39,5 13 3,8 23 17 19 15,5 13
62 10 25 47 49,5 13 3,8 23 17 21 20,5 14
Ausfilihrung Hinweis

e Aluminium
schwarz eloxiert

e Deckel
Kunststoff, hellgrau

e Spannzange / Sechskantmutter
Messing

® Drehbare Zylinderknépfe GN 599.5
- Kunststoff, Thermoplast
schwarz, matt
- Achsteil Edelstahl
nichtrostend, 1.4305

* Nabennut P9 DIN 6885 > Seite 1806
® Querbohrungen GN 110 > Seite 1808
¢ |SO-Passungen > Seite 1873

¢ Edelstahl-Eigenschaften > Seite 1883
* RoHS

Zustellrdder GN 736 werden fiir Verstellvorgdnge mit geringem Dreh-
moment eingesetzt.

Die Grobeinstellung kann Uber den drehbaren Zylinderknopf erfolgen
(Fingerzufassung), die Feinzustellung am Randelkranz.

siehe auch...

e Zustellrdder GN 735 (Kunststoff) > Seite 274

¢ Vorlegescheiben GN 184 (zur axialen Befestigung) - Seite 978

* Klemmelemente GN 826 (fiir Verstellspindeln) > Seite 338

e Griffscheiben GN 226 (Kunststoff) > Seite 276
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Seite 272 | 1.3 Drehen mit Handradern und Kurbeln





