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Aus Kupfer.

Temperaturbereich:

258.33

Dichtringe aus Kupfer

Artikel Nr.
258.30
258.31
258.32
258.33
258.34
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258.36

Abteilung eDocumentation

Ident Nr.

114102
114103
114104
114105
114106
114107
114108

max. +250 °C

fir Gewinde

M5

G 1/8

G1/4

G 3/8

G1/2

G 3/4
G1
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Dichtringe

Artikel Nr. 258.30 bis 258.36

P 7-94

D1

D
H

D D1 H
5,2 +0,2 8,0 +0,2 1,0 £0,07
10,2 0,3 13,4 0,2 1,0 £0,2
13,2 £0,3 17,9 £0,2 1,5+0,2
16,8 £0,2 22,0 1,5+0,2
21,3 40,3 27,9 £0,2 2,0+0,2
26,5 10,2 33,0 0,3 2,0+0,2
33,30,3 38,9 +0,2 2,0+0,2
Ausgabe 06/2015 Technische Anderungen vorbehalten.

RIEGLER & Co. KG
www.riegler.de

1.7



P 7-94

Dichtringe
Artikel Nr. 258.30 bis 258.36

PO RIEGLER

SF-Cu

Werkgtoff-Nr.: 2.0000

KM Eprepa Matal AG

SP-Cu ist ein desoxidieres Kupfer mit begrenziem, hohem Rest-
phesphorgshall, das eine sehr gute SchweiB-~ und HartiGtbarkeit
sowie Wasserstoffbestindighkeit aulweist. Es besizt ein ausge-
zeichnetes Formanderungsvarmagen (Umformbarkelt) und wird
nberall dort eingesetzt, wo an die elekirische Leiti@higkeit keing
hokan Anfordorungen geotelit werdon [1]. Hauptanwoendungege-
bicie smd Rohrieitungen (insbesordere in dar Gas- und Wasger-
Ingtaliation, in der Heizungs~ und Klimatechnik sowle lm Antagen-
bau), Dach- und Wandbekleldungen (Bauwesen) und der Appa-
ratebau.

1. Zusammensetzung nach DIN 1708 baw., DIN 178/7°)

Moosonantoil

ree

%£9,90 % Cu') 0,015 bis 0,040 % Phosphor

1} Dle Prifung der WasserstofihaatAndighsit eﬂnlglrgnmﬁr\ dnn Fonfingungen In den
Technischon Licterbadingungen, Wenn diese Priibedingungen den Anfordarun-
gan nleht graligen, sn sinrd andare baei Bestrllung zu vartinbaran.

*) Gllltig sindd jeweils die neuesten Ausgaben der Normen.

2, Physikalische Eigenschaften

2.1 Dichte im festen Zustand
bel 20 °C
bel Suhirmnelziemperaiur
(Die Temperaturabhéngighkeit ist linear.)

8.94 kg/dm?
8,33 kg/dnr

22 Schmelztemperatur
(Liquidustemperatur) 1083 "G

2.% Langenausdehnungskoefilzlent
bel ~253 °C 0,3 10-°K~?
bei -183 "C 8,6 10-8K-1
von — 101 bis 16 °C A4 - {0 0K
von 20 bis 100 °C 16,8 - 10-S K
von 20 bis 200 "C 17,3 - 10-FK?
von 20 bis 300 °C 17,7 - 10~ K1

24} Spez, Wirmekapazitat

bei— 253 °C 0,013 J/(g * K)
bei - 150 °C 0,282 J/(g - K)
bai— 80 "C 0,381 JAg - K)
bel 20°C 0,386 JAg - K)
bei 100 °C 0,393 Jg « K

bel 200 "C 0,403 Mg - K

bei 300 °C 0415 Ji(g * K)

Ponifach 33 20
D-49023 Qan brick
Klostersizalie 1§
249075 Ososhritek

2.5 Warmele tiohighkeit
bei 20 C (je nach Zusétzen)
bei 50 C (0,042 % P)
bei 100" G (0,012 % F)
bel 150 C (0.042 % P)
bei 200 C (0,042 % P)

293 bis 364 Wi m - K)
3410 Wim - K}
318 W/ - K)
3286 Wim - K)
334 Wim - K}

2.6 Spez. ek kivische Leitfiihigkeit
bel 20 °3 (je nach Zusatzen)
bel 50 °Z (0.042 % P}
bei 100 " 2 (0,042 % P)
bei 150 “ 3 (0,042 % P)
bai 200 ° = (0.042 % P)

41 bis 52 mAQ - mm?)
A1 mAQ - mm2)
87 mAL - rm?)
34 mAC2 + mm?)
30 m/A(La - mm*)

2.7 Spez. elt ktrischer Widerstand
bei 20 ©Z (je nach Zusdtzen)
bel 80 "2 (0042 % P)
bei 100 © 2 (0,042 % P)
bei 150 © 2 (0,042 % P)
bei 200 “ C (0,042 % P)

0.018 bis 0,024 O - mm2/m
0,024 €2 » inn®n
0,027 {1 - mm?m
0,029 0+ mm&/m
0,033 O - mm*m

2.8 Tempers turkoeffizient des elekirischen Widerstands
hel 20 °C (ghitks von O bis 100 *C)
je nach L =itihigkeit 0,00275 K-* his 0,00354 K="

2.9 Elastiziti tgrmodul
Zustand @ltumgaformt

bei 20 °C 132 kN/mm?
bei 100 *C 128 KN/min?
bgi 200 *C 122 WNfumn®
bei 300 0 118 kN/mm?
Zustand jegluht

bei 20°0C 110 kN/mm?

2,10 Spez. m agnetische Suszeptibilitét bei 20 *C
SF-Cu besitz. weder para- noch lerromagnetische Eigengchaften,
Die Suszeptil ilitat liegt bet — 0,086 + 10-¢,

2.31 Kxistalls truktur/Gefge

§F-Cu kristal isiert in einem kubisch-flachenzentrierten Gitter. Der
UberschuB a1+ Phosphor liegt in Kupfer geltist (feste Losung) vor
und gewdhrle istet bei Glihbehandlung oder Verhindungsatbeiten
dwich Abbibie uny des Suueisiulies (P04) eine vollslindiye Des-
oxidation. Da : Gefiige zeigt eine Reihe von Zwillingsbildungen.

3. Mechani iche Eigenschatien

Bet 8F-Cu l: ssen sich hbhere Harte- und Festigkeitswerte nur
durch Kaltur iormung errgichen.

3.1 Fertigke tseigansahafien bei Rsumiemperatur

3.1.1 B3ndel und Bleche sowie Platten

2.7 techn. Anderungen vorbehalten
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2.1.1.1 Bénder und Bleche nach DIN 17 670 Teit 1)

Wuremolshen  Anhahge:  Digka Zuglestigkelt 0,2 %-Dahngranza Bruchde anung Vickerchire Rrinelihdrta
zahl?) Ry 0.2 Ag Ao v
mm N/mmz2 N/mm? % %
i, nin. i, rNan. min max,
SF:.Cu F20Y - 200 bia 250 max. 1009 42 G - - - -~
T 10 > 5 bis 15_—‘ = — - 5 ~ e =
F22 220 bls 260 max, 1404) 42 36 - - = -
a0 10 02his 8 = R — = %0 70 T
IF24 3 240 bis 300 min. 180 15 12 - = 2 -
T E I Shveis = = = = 70 55 56
F29 280 bis 380 min. 250 6 ~ - - - -
HOO clo] 0.2 blo 10 il = = = 50 770 3 105
F36 min. 380 min. 320 - - - - - -
. 2z 2 b R aha
T > 0,2 bis 2 = = 5 % 10 _ 105 _

1; .10 & walch, ohne KomyrdBenanagabe; 26 & helbhart; .30 2 hart; 32 A foderhar (DIN 17007).

2) Be) Bustellung mit F-Zah! sind nur Zugfestigkoil, 0,2 % Dohhgronen und Bruthdnhnung IGr die Abnahme mal jebend.
) Bai Balnliung mit H-Zahl It nur die Hara 10r die Abnahme maBgebend.

4) Bel Viswendung ifir Druckbehilier slehe AD-Markbiat W 6/2,

*) Technische Leferbedingungen sind in Taif 2 dieser Norm enthalten. Biinder und Blec he aus SF-Cu fiir das Bauwesen sind zuséizlich

in DIN 17 650 genormi.
3.1.1.2 Piatten fiir Kondensatoren und Wirmeaustauscher nach DIN 17 675 Teil 1%
Kurzzeichan Ahhangezahl') Plaltendicke _’Zugfesugkeit*) 0.2 %De! ngrenze  Bruchdehnung “Buinelihare
R 02 Ag HB 2,5/62,5
mm Mimm2 Nhnm? Yo
SF-Cu F20 07 15 bis 120 min. 200 max. 100 ) min. 40 ca. 55
Fas 26 16 bia 20 min. 240 min, 180 min, 18 oo, 80

1) .07 & wamgewalzt: .26 & halbhy

R
Dis Wingealzugl il ninns Zustandns hingl von sar Plafiendickn at,
:{ Tuﬂr'% 8l W B/2) muB Rp g,2 Min. 40 NAnm® ader Ry p 3 min. 80 NA 1m? verainbart warden.

*} Technische Listerbadingungen sind in Teil 2 diaser Norm enthalten.

Be! Visrwendung

ruckbehbher (s. AD-Me

3.1.2 Rohre
3.1.2.1 Rohre nach DIN 17671 Teil 1%
Kurzzeichen Anh#ingozahl') Wanddicke Zugfestigkeit 0,2 %-~Del ngrenze gﬁmchdehnung Egneflhﬁrte
02
mm N/mme Nﬁ"mm’- % ca.
SF-Cu p .08 .
pry ) nach Vereinbaning vhne vorgeachriebene Festigk itswerte
20 10 >3 200 bis 260 max. 110 ) min, 40 "85
F22 10 =3 220 bis 270 max. 140 ) min, 40 55
F25 26 0,5 tip 10 250 bis 300 min, 150 min. 20 BO
F29 30 =6 min. 290 min. 250 min. B 05
) F36 .92 =3 min, 380 min. 320 - 110

') .08 & (stranse)gapreB); .29 Iy ﬁazog*e;; t:ll‘orﬁtxlgen Anhverégfgzamm wurten unior 3.1.1.1 (Fulnote) aridutert,

) Bul Vurwessung for Dr

*) Tachnigche Ueferbedingungen sind in Teil 2 dieser Norm enthalien.
matallationsrohre aus SF Cu gind speziell in DIN 1786 genormt. Dort werden fiir & ustande I 22, 729 {#& F30) sowie F30 {& F37)
neken Festigkeitsaiganschatian auch MaBe und Toleranzen angegeben.
Holwra fur Kalteanlagen mit hermetischen und halbliermetischen Verdichtern aus SF-Ci sind in DIN 8905 genarmt Nart wardan fitr
Zuettinde F 22, F24 (ein in DIN 17 671 nicht genarmter Sonderlestigkeitezustand), F:!5 und 36 neben Fastigkellseigenschalten auch
MaBe und Toleranzen angegeben, Rohre nech dieser Norm erfiillen besondera Anfo derungen an die Innencberfiiche (fettfrei).

3.1.2.2 Rohre fiir Kondensatoren und Warmeaustauscher nach DIN 1785

Kurzzoichen Anhingezahl) Wanddicke Zuglestigkeil 0.2%Dechngrenze  Bruchdehnung
R R
mm NEHME Ngr:fn’ ﬂe
SF-LuF25 28 8 bis 85 min. 250 150 bls 240 min. 90
)38 2 halbhart, =
3.1.2.2 Rohro mit gewalzten Rippon fiiv Warmeaurtaueoher nach DIN 17 579
Kurzzaichan Anhé&ngozahl’) Wanddioke?) Zuglestigkeil 0,2 %-Dehngrenzo?) Bruwhdehnung
"l > A
mm N/mmz Nf;n? 9':
SF-CyFa22 A9 1,20 bis 1,70 min. 220 48 bls 120 min, 40

*y 99 4: walch, nach Sandorvarsghrlf,

?) Geniuo sowle waltera Vorzugamafs fur Rl
4) Bri Viarwandiing I Rnekbnhitor viohs Vi

2

Abteilung eDocumentation

nrotire mit einar Rippanhohi 1.5 i i tal ¥ 4.
V-WarkatofMbiail wggfh' o 2 von 1,5 me mit 26 Rippen Jo 25, . mm {Rippentaliung 1,0 mm) slehe DIN 17 678 Tab. 3
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Dichtringe PO RIEGLER

Artikel Nr. 258.30 bis 258.36 Druckiuft, Ideen und mehr

3.1 Stangen nach DIN 17 672 Teil. 17)

Kurzzeichen Anhdngezahl') MaBe in mm Zugftastigk: It 0,2 %-Dehngrenze ﬁﬁ'ﬁ.’ﬁm Brinellhirie
i, g Flaut
Fuiid :;I:j' b‘:‘[;:;;: (ETH nNﬁnm.‘. 3%:‘2 ;: HE
Durchmessar  OchiDaselweite Dioke min, G
BF«Ciu 2h .20 nach Verrinbarung chne vorge schriebene Festigkeltawerte
Fev v >6 >5 >5 200pis 25 max. 100%) 36 65
Fa2 10 =6 5 5 220 bis 251 - max. 140%) a8 55
F24 26 =40 ; £ 35 £S5 2410 bis 301 min. 160 l_-‘}_ 80__
F29 30 =20 =17 2 bia 10 290 bis 36 min. 250 i 85
F38 82 =6 =6 =6 min, 360 min, 320 B 110

') Auhifguetsitloe wusdwn unien 3.1.2.1 (Fubnole) erduian,
¥) Bei Vorwandung Hir Druckbehélter slehe AQ-Marlblatt W e/2.

) Teohinischie Livferbedingungen sind in Tell 2 dleser Norm enthaiten,

3.1.2 Drahte nach DIN 17677 Teil 1°)

Kurz- Anhange- 7ug!esﬁgkelt Bruehdahnung {min.)
zeichen') 2ahl?) Ar, . 00
i %
Durchmesser?) in mm Durchmesszer?) in mm
0,4 bla 0,0 > 00bisD0O =00bis%3 =15bls00 :-80bis80 0,1 =038 »08 1,5 ~30
bls 0,3 bisOB his1,6 bis3,0 birs,0
SF-Lu F20 A0 200 big 270 200 ble 280 200 bie 280 200 bia 260 7. 9D bls 250 20 28 Q0 a9 85
F24 26 270 bis 340 280 bis 320 280 bis 320 260 bia 310 % 40 bls 300 5 5 B ] B
Fey .0 340 bis 420 330 bis 420 320 his 410 310 bls 380 £ 30 bis 3680 - - - = -
F36 .32 min, 420  min. 420 min. 410 min. 350 ¥ it 380 - - - -
1) Dt F-Zahton ont hen /o des Mind der Hir den Durch bereleh 3.0 bis 8 ).
") Anhfingezehlen wurden unlar 8.1.1,1 (FuBnote) adautan
n bumhmnmrbmlchn gnltar aurh tor ta gowle Flach- und Prafligrinte glelcl 2n Querechnino mit oinfachon Férmidn, Ral Mrofildrdbion kann dle
Bn, hinung ger als dor ...lsln, dahor 81 der Minees! ' ol Bestellung zu

*} Technische Lieferbedingungen eind in Teil 2 disser Morm anthalien,

3.1.5 Strangprefprofile
Festigkeitseigenschaftan fir StrangpreBprofile aus SF-Cu sind in
DIN nicht ganormt, Sie sind mit dem Hersteller zu vereinbaren.

31,5 Schimiedestiicke
) Cresenkschmiedestiicke nach DIN 17 673 Teil 17)

Kurzzeiehan Anhin- Dickoe Zugy- 02%  Bruch BrinelihBrte

gezahi'y .  feslig- Dehn- dehhuhg
Kelt urenza
Ren Fpoe Ag HB 2,6/62,5
mm  N/mm? Nfmm® %
EFQuFzo .0p Jede 200%  <07) ase) min. 45

‘) -0" = (warm-)goschmiedet,
Dinsr Mindnstweda gnllan nur in Richtunpg des Fagarvarisuioo,

b Ia}:hnischa Lieferbedingungen sind in Tell 2 dieser Norm ent-
alten.

b) Freiformschmiedestiicke nach DIN 17678 Teil 1*)

Kurzzeichen Anhiin- Dicke Zug-  0.2% Brugh-  Brinellhiirte
gezahlt) fesliy-  Dwln-  delinung
I&eh grenze
R A HE 2,5/62,56
mm Njmm? an‘;ﬁ‘a* "/;6 ek
SF-Cuf20 .08 lede 200%) 407 35%) min. 45
") und ?) &. hiorzy @), T

’) ;at:hmsche Lieferbedingungen sind in Tall 2 dinser Norm ent-
alten.

3.2 Ticttomp. raturverholen

3.2.1 Festigk Mmseigenschatian
Die Zugiestigl elt, die 0,2 %-Dehngrenze sowie die Dehnungsindin
dem nachgtot endcn Diagramm eingetragen [2].

& e Bl e (8, 4 mm gick), geglint
= 400 —t Blrche (6,4 mm dick),
R ket wurgrlormi {5 =7%)
R -".—-'"hr
I )
\.a R, "‘\-.‘:"'_'I_-...,..._ -
-"'-l
g". r',‘;m v ] “‘h‘-ﬁ"‘-—._
E‘ w4
o a1
—h—. 0
of v 5 X
% 0 .7-‘" ety 50 €
E 100 = A4 = L4
=2 =
() 4 g 408
& Rooz “Probeniinge = 50,8mm <
~N 0 ] (- (=]
=200 -150 - 100 -50 ] 50

Temreratur in °C

techn. Anderungen vorbehalten 06/2015
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3.2.2 Kerbschlagzahigkoeit
aufgetragen in Abhéngigkeit von der Temperatur [3].

Dichtringe

Artikel Nr. 258.30 bis 258.36

& Charpy - Prape
= Zustand: weich
£ 70 e
T —,
2 -'-h\“_‘*‘cr ',
& 60 4 \
3 M
v
& 50
5 i
s o
-100 - 50 0 50 100 150  Z00
Frirtemperatur in °C
3.3 Huchtemperaturverhalten

3.3.1 Warmfestigkeit
Wante [0r die Zugfestigkeit, die 0,2 %-Dehhgrenze sowi

e die Deh-

fiung sind im nachgtchenden Diagramm eingetragen [4],

3.4.2 Zehstandwerie

Zustang: weich
& 400 70
=
& 300 60
¥ (R 3
i =)
E ?‘200 "ih“'\ﬁ."“\ LI/
of & 10 B
sl = | L
R D - 30%
BEX 0 100 200 300 400 500 600 700
N oo Temperatur in °L

£aigtandtestigkeitan sowie Zeitdehngrenzen sind f0r verschiedes

ne Zeiten in dem nachstehenden Diagramm angegebe

800

n [5, 6].

fonr 170007

600

/ 10000

4001 7 200p0N

7100000 \>\,

il

N\

3.3.3 Kerbsch agzéhigkeit
ist unter 3,2,2 ' ngegeben.

4.4 Dauerseh ringfestigkeit [2]
a) Biindet un Bluuine

. 300+ _—

g Material:Bander (0.8mm dick)

= 250 b !

& —...'“-

%m e L, 37%"

i 150 o

g.ma -

5

E S——

5 0 1 vty L leI_J_I_L i [ETI BT
10* 10° 10’ "’

Lestwe hsel
b) Rohre:
Zustand Duuwwelwinglesigke ) e Nimm?

gagliht (Komge je = 0,060 mm) 74
kaltumgetormt, 15 % 98
kalturngelormt, 4 1% 132
*) Angabnn bi min m Lsstwechael von 2 - 107,

4. MaBnormen
(soweit In den t isher behandelten Halbzeugnormen nicht vorhan-
den)

Bander und Bl 2ohe

DIN 1751 Bleshe und Dlechstreifen aus Kupler und Kuples-
Kn Hegisrungen, kallgewalzt

88 der und Bandatretten ans Kopfer und Kupfer-
Knt Hieglerungen, kaltgewalzt

DIN 1799

Rotwe
DIN 1754
DIN 1754

DIN 1754

T. 1 Rohre aus Kupfer, nahtiosgezogen

T. 4 Rehra aue Kupfer, nahfioogirogon; Vorzugasmafle
flir allgemeine Verwandung

T. 3 Fohre aug Kupfer, nahtlosgezogen: Vorzugsmaie
fir Iohrieitungen {

DIN 58763 Rol re aus Kupfar und Kupfer-Knetlegierungen fir
Kaj mariotvernindungen, nantiosgezogen

Stangen
DIN 17566 Rut dstangen aus Kupfer und Kupfer-Knetleglerungen,
@ez dgen

Ret hteckstatigen aus Kupfer und Kupfer-Knetlegie-
ran jen, gezogen, mit scharien Kanten

Vie kantstangen aus Kupfer uny Kupfer-Knenegle-

rur jen, gezogen, mit scharfen Kanten

DIN 1759
DIN 1761

B 200 o] Y DIN 47683 Ser hrkantstangen aus Kupfer und Kupfer-Knstiagie-
Ef, Ei ——] L-w....,._ run jen, gezogen, mit scharfen Kanten
&S 100 ™ ':::-... "'"""‘---.___ DIN 1782 Rur dstangen aus Kupfer und Kupfar-Knetlegierungen,
e A er ebt
':';i% - 60 ‘L-.-Ji_!" Dréhta -
- T - = v
'_g, oS 60 Vi DIN 1757 :[!){;: :t: aus Kupfer und Kupfer-Knetiegierungen, ge-
2 ¥ sorp e ‘
g & | T/ 1000 L 3 "oy Schmiedastiicl e
% b / 10000 ,;/ T — DIN 17679 T, 9 Gesenksohniisthusliuky aus Kupfer und Kupfer-
B £ 20— / 30000’ Knetlegierungen, Grundiagen for die Konstruktion
e 71000007 DIN 17673 T, 4 Geasnkachmirrasticka aiis Kupfer und Kupfer-
= o 4 % Zeit in f Knetlegisrungen, Zulissige Abweichungen
NN 10 | i DIN 17678 T. 3 Freillormschmigdesticke aus Kupfer und Kupfer-
100 7 Kretlegisrungen, Grundlagen fiir die Konstruktion
50 200 250 DIN 17678 T. 4 Frefformschmiedestiicke aus Kupfer und Kupfor-
Temparatur in °C Knetiegigrungen, Zuldsslgs: Abwelcungen
4
Abteilung eDocumentation Ausgabe 06/2015 Technische Anderungen vorbehalten.
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6.7

B. Vergleich der Werkstoffbezeichnungen in
verachiedenen Lindern (cinsehl. 180)")

Land Bexsichnung Werkstoffbezelchnung
der Nnrmung ’ ung/ader -NUmmet
Deutschtand DIN SF-Cu
£.0080

Frankreich NF Cu-b1
Grofhiritannien BS om c108
fallen UNI Cu-DHP
Japan L CGldev
Schwaden o SIS 5015
Schweiz YEM Cu-DHP
Spanen UNE Cu-DHP

! C-1130
USA UNS C12200
Internat, Nomung 15U Cu-DHP

*) Dle Toleranzb ha der Zusam zung der i anderen Landem genormten
Legiorungen ind nichl In allen Fallen gieleh mit den Festogungon nach NN,

6. Bearbeitharkeit

BF-Cu welst elne sehr gute Kalt- sowie gule Warmumformbarkeit
auf und lait sich in alle Halbzeugarien umformen. Es ist fiir die
sparlose Welterbearbeitung (kalt, warm oder mit Zwischenglitiun-
gen) durch Walzen, Pressen, FlieBpressen, Ziehen, Schmileden,
Tierzienen, Oracken, Treioen usw. besens geelgnet,

Wi agglithiihrey

Temp.-Beraich 250 bis 500 ‘C

EnispannungsglOhung

Temp.-Beraich 150 blg 200 "C

Kattumiormung pahr gut

Katumformgrad zwlschen

dean Glithungen max. 95 %

wBrmunm:rmung qut

Temp.-Beralch 750 bls 950 “C

Spacbadkei’) Del der groben Unterteliung der Kupfer
wethstoffe hingichtlich ihrer Spanberkeit
in drai Hauptgruppaen wird 8F-Cu der
Gruppe il (mabige bis schiwera Spanbar-
kell) zwgeordnet. FOr elne waltere Ab-
stulung innerhalb dieser Gruppa ist dat
Festigkeltszustand maBgebend, so hat
SF.CU im Zustand F386 eine relativ
beesere Spanbarkeit ale im Zuetand FR0,
Dia Spanform ist unglinstiy, s treten je
nach Spanungsparameter lange Band-
5pane und 3og. Aufbauschnelden auf;
die letzteren lassen sich durch Vernde-
ruhg des Verhaliniases Vorachut/Sehnitt-
geschwindigkeil vermelden [7].

Verhindungstechniken 1}

Wetchlowen sehr gut

Harléten sehrgut

Gasachweifan qul

LichvbogenhandschweiBen qut

WIG-Schwelfen gohr gut

MIS - BehwaiRen ashr girt

WiderstandsschwelBen Punki- u, Nahlschweifan: mittel;
StumpfachweiBan: gut

Kleken gut

Meohanlsches Pollercn gut

Elukirutylisches/

chainisghes Polieren aghr gut

Galvaniginrbarkeit sohr gut

Eigrung v Tauchverzinnung | sehr gut

Dichtringe
Artikel Nr. 258.30 bis 258.36

*) Opoxiulle Informationaschriiten sind balm DIKI arhsiiiich.

PO RIEGLER

7. Korrosion sbesténdigkelt

SF-Cu besilzt sine gute Bestdndigkait in patirlicher Atnosphiire
(auch Meeresuft) und Industrieatmosphire. Seine Oberflache
uberzieht sich dabei zunachst mit dunkien, sptiter mit grinen
lasthaftenden ind schiitzenden Deckschlchien (Palina), die un-
schédiioh sind  Auch gegen Trink- und Brauchwasser (max, Str-
mungsgeschw ndigkeit 1,2 bis 2 m/s), wasserige und alkallsche
l.8sungen, reir en Wasserdampf, nicht oxicllerende Sauran (ohne
geldalen Sau retoff) und noutrale Salzlibsungen ist SF-Cu gut
basténdig. Be m Glithen in wasserstoffhaltigar Atmosphare tritt
keine Werkslo fsehidigung ein.

Es ist aber cegen Lisungen, die Cyanide, Halogenide bzw,
Ammoniak en halten, gegen oxidierende Sauren, feuchtes Am-
moniak und i Jogenhaltige (iase, Schwelelwassersioff und Seq-
wasser ~ insbt sondere bef hohen Strémungsgeschwindigkeiten —
nicht basténdi | [1].

8. Anwendu wgen

Rohre 10r alle Kalt- und Warmwasserinstallatiohen sowle Helz-
einrichiungen, Leltungen fbr technische und medizinische Gase
{nicht fir Aze yler), Dampf-, Luft- und Olleitungen, Rohre bzw.
Platten fr H izungsanlagen, Kondensaloren und Wirmeaus-
tauscher, Fallr shre, Abwassemohre, Bippenrohre G Mulorkhler,
Kélte- und Kli naanlagen, Leitungen und Apparateteile fiir Nah-
rungemittel-, ( etriinke- und Papierindustrie sowle flir chemische
Industrie, Rok e fir alle nicht komrosiven Flassigkeiten, Bander,
Bleche sowie Platten flir Dachdeckuna, AuBen- bzw. Innenver-
Keidung und fiir Abdichtungen im Bauwesen, elekitische und
elektromagne! sche Abschirmungen, Dachrinnen, Rinnenkessel,
Frofibatingn, Druckbehaher, Speicherenlagen ungd Zylinder,
Deslillationske Jonnen und -blasen, Autokiibler, Druckwalzen,
Faosact, Autol laven, Elckirofiflerbicohe, plattione Bloche, vor-
schiedene Midallwaren im Haushalt, Winddiisen, Kihlformen,
Anoden fr E ektroplattieren und Galvanoplastik. Fobrspiralen,
Fihrungs- une Dichtungsringe, Elekiroden sowie Lote w.a

9. Liefernac 1weis

Technische Li derbedingungen sind in der betreffenden Halbzeuy-
rianmn @ilbilen . Nachweise von He stallerm und Hasdieos [ Hall-
zeug aus SF- ju kbnnen belm DK angefordert werden.,
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h) Mindestwerte fir die Bruchdehnung Ay, {4,,,) durch die Werle nach A, ., ersetzt.

i) Grenzabmafe fOr die Dickes, Breite und Lange sowie die Talaranzen flir die Rechivinkligkeit und flr die
Sabelfsrmigkeit gedindert.

) Granzabmada filr dia Micke wargawalztar Produkte zusdizlich sufgenommen.

Tabelle: Gegeniiberstellung der neuen Werkstoffbezeichnungen nach DIN EN 1852 zu den friheren
Werkstoffbezeichnungen nach DIN 176701 : 1983-12

Werksiofibezeichnung
DIN EN 1652 PN 176701
Kurzzeichen Maramer Kurzzeichen Nuramer
Cu-ETP CWOOFA = =
Cu-FRTF CWOO0GA -
Cu-OF CWOOBA -
Cu-DLP CWO023A ' SW/-Cu - Ta0u76
Cu-DHP C\Wo24A GF-Cu 2.0000
- - CuBe1,7 21248
CuBe2 CW101C Cube?2 21247
CuCotNiiEle - CW103C =
CuGozDe CW1040 CuCo2Be Binss
- - CuCrar ; 21288
- - CuFe2® ] 21310
CuNizBe CW110G CulizBe 20850
CuNi2si CWI11C = -
Cuzn0,5 CW118C CuZn0.5 i 2.0205
= = Cuzr 2.1580
= - CUAB 2.0520
CuAlgFad CW303G CLAIREAA 1 20032
- - CuAlBNiBFe2 jA 20871
= = CuAl1ONISFed ! 2.0066 __,
CuNi2s CWa50H CuNi25 : 20830 ]
CuNigSh2 CW351H CuNiQ&n2 2.NA75
CuNi10Fe1Mn CW3s2H CuNI10Fe1Mn ; 20872
CuNidomMn1 Fe CW354H CuNi30OMn1Fe r 2.0082
- : ~ CLNI44MN 1 i 2.0042
CuNI107n27 g CwWwant.| e l 2
CuNi12Zn24 CW403. CUNM2Zn24 : 50730
CuNi12Zn25Pb1 CwW404J ~ A2
| Cuniteznzg 1 CW4a08J CUNIIBZN20 i 26780
GuNi182n27 ( CW410J CuNi18Zn27 : 20742
{fartgreatet)
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